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Artikelnummer: ADRR V
Geprift Datum |Name Artikeltext:Antriebsadapter mit (V) Passwellenzapfen und (L) Innenvierkant.

Nabendurchmesser (D). Nabenlange (N). Nutbreite (B). Nutenlage undAnzahl nach
Zeichnung. Material 1.4305
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